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刖罱GB／T5314--201I／[503954：2007本标准按照GB／T1．1—2009给出的规则起草。本标准代替GB／T5314--1985{粉末冶金用粉末的取样方法》。本标准与GB／T5314—1985相比，主要变化如下：——增加了范围；——规范了术语和定义；～对图的内容做了较大改动；——对标准的章节内容做了改动。本标准使用翻译法等同采用ISO3954：2007{粉末冶金用粉末取样方法》。本标准由全国有色金属标准化技术委员会(SAC／TC243)归口。本标准起草单位：济宁无界科技有限公司、莱芜钢铁集团粉末冶金有限公司、深圳市格林美高新技术股份有限公司、厦门金鹭特种合金有限公司。本标准主要起草人：冯存孝、蒋永善、贺兆书、李俊峰、王翠青、崔建民、袁勇、张翔、许开华、邹建平。本标准所代替标准的历次版本发布情况为：——GB／T5314—1985。
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1范围GB／T5314—2011／IsO3954：2007粉末冶金用粉末取样方法本标准规定了粉末冶金用粉末的取样以及把样品分成试验所需数量的方法。2术语和定义下列术语和定义适用于本文件(见图1)。2．1批lot同一条件下生产或处理的粉末数量。2．2份样increment用取样装置从一批粉末中一次所取得的粉末。2．3总样grossssample由一批粉中取出的所有份样组成，其粉末数量应够试验用。2．4混合样compositesample经过混合的全部总样或其中的一部分。注1：可以选择对整批缩分获得。注2：须经过充分混合。2．5试样testsample为了测定某项性能或制备试件，从混合样中取出的粉末。注：通常是从混合样缩分取得。2．5．1试料testportion由试样中取出的(如果试样与混合样相同，可由混合样中取出)用于试验的一定数量的粉末。2．5．2试件testpiece(testspecimen)由试样制成的具有规定形状的物体。
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GB／T5314--2011／tso3954：20073份样数目批混合混合样试样试料弋弋寺宁声户(测定)图1取样流程试件3．1在连续流出料时取样如果整批粉末通过一个开口连续流动出料，则可以在出料时取样。这时，应在整个出料期间，按一定间隔取份样。份样数目取决于要求的精确度。至少应取三份份样，一份在出料开始后取，一份在出料过程中间取，一份在出料结束前取。3．2从装在容器内的粉末中取样除非另有协议，当从装在容器内的粉末批中取样时，应按表1的规定随机抽取。从每一个抽出的容器中取出一份或多份的份样，以组成总样。如果在一批中包含装有不同数量粉末的容器时，所选的容器应在该批中有代表性，由每一个抽选出的容器中所取份样的数量，应与容器的装粉量成比例。表1从装在容器内的粉末批中取样一批中的装粉容器数目取样容器数目1～5全部6～11512～206
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表1(续)GB／T5314—2011／ISO3954：2007一批中的装粉容器数目取样容器数目21～35736～60861～999lcjo～1491Q150～19911200～29912300～39913注：以后每增加lOO个或不到100个装粉容器，应增加一个取样容器。4取样4．1总则所取份样组成的混合样应尽可能精确地代表该批粉末。与粉末接触的取样器所有表面都应光滑和清洁。注：当一批粉末处于运动状态时，例如在装料、出料、运输以及贮存时容器会受到震动，随时都可能出现混合不匀。4．2取样过程4．2．1取样要求取样过程中应不改变粉末的性能。应尽可能的优先选用4．2．2。4．2．2在连续流动出料时取样在垂直于粉流方向上的取样容器的尺寸，应比粉流横截面尺寸大出足够的余量。以防取样过程中的粉末溢出。取样容器送人和撤出粉流时，应使各部分粉末流人容器的机会均等。取得的总样应以15r／min～30r／rain的转速旋转10～15圈，获得混合样。取得的总样应以15r／min～30r／rain的转速旋转10～15圈，获得混合样。注：最简单的方法是使具有矩形截面的取样器等速横穿粉末流。取得的总样应以15r／min～30r／min的转速旋转10～15圈，获得混合样。4．2．3用取样器对装在容器内的粉末取样4．2．3．1可用不同形式的取样器，取样器的长度以能从容器的各个深度取出粉末为宜。取样器的结构取决于所取粉末的流动性。典型的取样器见图2。
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GB／T5314—2011／,so3954：2007图2取样器4．2．3．2图2所示的取样器只适用于流动性好的橙装粉末。该取样器有一个内管和一个外管，其底部封闭，内管和外管的纵向适当位置开有纵向长形孔，当内外管转动时孔能顺利打开和关闭。为避免内外管在转动时受到大颗粒粉末的阻塞，内外管之间应有适当的间隙。用该取样器取样时，先关闭长形孔，再插入到容器的底部。在运输和贮存过程中取样时，建议取样器应从垂直方向插人。当取样器插人到底部后，打开长形孔，以使粉末能由底到顶填满取样器，然后关闭长形孔，拔出取样器。将取样器中的所有粉末倒人总样容器内。如果粉末的深度大于取样器的长度，应取多份份样，以便在每一深度上都取到样。份样的份数，是粉末深度与取样器的长度之比的倍数。4．2．3．3另一种取样器是由端头开口的单层管构成。当取样器从粉末中拔出时，粉末就留在了管内。这种取样器可通过选择合适的管径来实现。用这种取样器取样时，应缓慢地插入到容器的底部。在运输和贮存过程中取样时，建议取样器应从竖直方向插入到底部，然后拔出取样器，将取样器中的所有粉末倒入总样容器内。4．2．3．4如果取样器插人方向上出现粉末分层，那么从每层中取出的量不等，就会出现误差。为减少在垂直于取样器插入方向上存在粉末分层的影响，取样器插入点的分布应尽可能具有代表性。如果从一个圆柱形容器中取几份份样，那么在其轴线上每个间距上所取的份样数目，应与其距离成正比。如果在圆柱形容器中只取一份份样，且容器中的粉末是从其轴线上方的开口注人的，取样器应插在离中心为0．7倍半径的位置上。如果容器中的粉末不是从其轴线上方的开口注入的，且容器不是圆柱形的情况下，应选取有代表性的位置取样。4．2．3．5取得的总样应以15r／min～30r／rain的转速旋转10～15圈，获得混合样。4．2．4整批缩分取样对整批粉末的缩分取样可用4．3介绍的装置和方法，其通常适用于小批量粉末。4．3分样分样装置的尺寸应与待分的粉量相适应，以便可以忽略分样过程中的损耗，并使污染最少。推荐下4
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列几种分样装置：

——旋转沉盘，见图3；

——分样器，见图4；

——旋转分样器，见图5；

——旋转圆锥分样器，见图6。

说明：

l——料斗；

2——振动斜槽；

3——旋转沉盘。

GB／T 5314—201 1／[so 3954：2007

图3旋转沉盘

图4分样器
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说明：

1——进料；

2——旋转速率为15 r／min～50 r／rain

3——刀板；

4——出料；

5——样品。

图5旋转分样器



说明：

1——进料；

2——旋转速率为60 r／rain

3——出料；

4——样品。

图6旋转圆锥分样器
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